STONCHEM 610

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Stonchem 610 es un sistema de revestimiento compuesto mineral epoxi
novolac altamente reticulado que se aplica a superficies horizontales con
un espesor de 135 mil/3,3 mm. Una capa de mortero aplicada con llana y
recubierta con Stonchem 610 proporciona una barrera quimica de alta
resistencia para zonas de trafico moderado. El sistema Stonchem 610
tiene una excelente resistencia al acido sulfurico concentrado y se
recomienda para zonas con exposicion severa a disolventes.

USOS, APLICACIONES

o Suelos de proceso

e Almacenes de disolventes

e Zonas de almacenamiento de bidones

VENTAJAS DEL PRODUCTO

e Resistencia quimica superior al acido sulfurico concentrado y alos
disolventes clorados

e Revestimiento compuesto mineral de baja permeabilidad

e Unidades proporcionadas de fabrica para facilitar la aplicacion

RESISTENCIA QUIMICA

Stonchem 610 esta formulado para resistir una gran variedad de
soluciones quimicas. Consulte la Guia de resistencia quimica de la serie
Stonchem 600 para obtener listas de concentraciones de reactivos y
recomendaciones de temperatura.

EMBALAJE
Stonchem 610 esta envasado en unidades para facilitar su manipulacion.
Cada unidad consta de:

Mortero
| cartén de Stonchem 600/620 Liquidos
Un cartdn contiene:
4 bolsas de aluminio de amina
4bolsas de polietilenode resina
4 sacos de agregado de mortero

Capa de acabado
| cartdn de Stonchem 600 Series Topcoat
Un carton contiene:

4 bolsas de aluminio de amina

4 bolsas de polietilenode resina

COBERTURA

CARACTERISTICAS FiSICAS

Resistencia a la compresion..................oooiiiin. 10,000 psi
(ASTM C-579)
Resistenciaa la traccion...........c.coceeveviiiiininininininn. 1,900 psi
(ASTM D-638)
Resistenciaa la flexion.............cocoiiiiiiiiiiiiinna... 4,200 psi

(ASTM C-580)
Moédulo de flexion

de Elasticidad ............c.ccveeoeeeeeeeeeeeee e 8.0 x 10° psi
(ASTM C-580)

Dureza ..........ocoooiiiiiiii de 85a 90
(ASTM D-2240, Shore D)

Resistencia a la abrasion .......... 0,07 gm max. de pérdida de peso

(ASTM D-4060, CS-17)
Coeficiente térmico

de Expansion Lineal ......................... 2,2 x 10-5 pulg./pulg.’C
(ASTM C-531)

COlOr. i Gris
Velocidad de curado........................ 4 a 6 horas sin pegajosidad
(@70F°/21°C) 24 horas de servicio quimico
VOUC. . e 600/620Liquidos 20 g/l
(ASTM D-2369, Método E) 600 Acabado 68 g/l

Nota: las propiedades fisicas anteriores se midieron de acuerdo con
las normas de referencia. como muestras de ensayo se utilizaron
muestras del sistema de suelo real, incluidos el aglutinante y
el relleno. toda la preparacion de muestras y

ensayos se realiza en un entorno de laboratorio, los valores
obtenidos en materiales aplicados sobre el terreno pueden variar y
determinados métodos de ensayo solo pueden realizarse en
cupones de ensayo fabricados en laboratorio.

Cada unidad de Stonchem 610 cubrira aproximadamente 16,72 m? con un espesor de 3,3 mm.

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO

Almacene todos los componentes entre 50 y 75°F/10 y 24°C en un lugar seco. Mantener alejado de la luz solar directa. Si se
almacena en los envases sin abrir a las temperaturas adecuadas, la vida util es de 3 anos.

SUBSTRATE

Stonchem 610, con la imprimacion adecuada, es apto para su aplicacion sobre hormigén, madera, ladrillo, baldosas de gran espesor, metal o
lechadas Stonhard Stonset. Para preguntas sobre otros posibles sustratos o una imprimacion adecuada, pongase en contacto con su

representante local de Stonhard o con el Servicio Técnico.



PREPARACION DEL SUSTRATO

Una preparacion adecuada es fundamental para garantizar una adherencia adecuada y el rendimiento del sistema. El sustrato debe estar seco
y preparado adecuadamente utilizando métodos mecanicos. Las preguntas relacionadas con la preparacion del sustrato deben dirigirse al
representante local de Stonhard o al Servicio Técnico.

DIRECTRICES PARA LA PRESENTACION DE SOLICITUDES

Antes de mezclar y aplicar cualquier material, asegirese de que las condiciones ambientales son satisfactorias para la aplicacion. Para unas
condiciones de trabajo 6ptimas, la temperatura del sustrato debe estar entre 60 y 80°F/15 y 27°C. Mida la temperatura de la superficie con
un termometro de superficie. Las zonas frias deben calentarse hasta que la temperatura de la losa supere los 55°F/12,7°C. Esto permitira que
el material logre un curado adecuado. Ademas, un sustrato frio hara que el material sea rigido y dificil de aplicar. Las zonas cilidas o
expuestas a la luz directa del sol deben estar a la sombra o se deben tomar medidas para trabajar por la tarde o por la noche. Un sustrato
caliente (60 a 80°F/15 a 27°C) ayudara a la trabajabilidad del material; sin embargo, un sustrato caliente (80 a 100°F/27 a 37°C) o un sustrato
directamente al sol acortara el tiempo de trabajo del material y puede causar agujeros y burbujas.

SOLICITAR

Primer

Aspire el sustrato para eliminar toda la suciedad y el polvo. Seque completamente todas las manchas himedas antes de imprimar. Se
recomienda el uso de imprimacion HT y SL para evitar la formacion de agujeros en el sistema de mortero. Antes de aplicar el mortero,
aplique una capa ligera de Primer Epoxi Stonchem (74,35 m2 por unidad) sobre la imprimacion SL curada. (Consulte la hoja de datos del
producto HT Primer para mas detalles).

Nota: La imprimacion epoxi Stonchem debe permanecer pegajosa durante la instalacion del mortero.

Mortero

Vacie la amina y la resina en un cubo de mezcla de 5 galones. Ponga el recipiente en una batidora J.B. y premezcle durante un minuto. Una
vez finalizado el premezclado, programe el temporizador para 90 segundos. Ponga en marcha la batidora y afada gradualmente el mortero.
El mortero mezclado no debe tener grumos. Aplique el mortero sobre el sustrato vertiendo todo el contenido del cubo sobre el suelo y
enrasando con una llana dentada en V de 1/2 pulg. x 1/2 pulg. x 1/2 pulg. Si no se vierte todo el contenido del cubo sobre el suelo, el
material que quede en el cubo se asentara. Se requiere una mezcla adicional para eliminar el material asentado del cubo. Enrasar el material
inmediatamente después de verterlo. Si el material se asienta sobre el sustrato, sera mas dificil de enrasar. Para conseguir un espesor
adecuado de 125 mil/3 mm, la llana debe mantenerse en un angulo de 45 grados con las puntas dentadas en contacto con el sustrato en
todo momento. Utilizando un rodillo de puas, pase el rodillo por la superficie del mortero hasta conseguir un acabado uniforme. Dejar
curar el material de 4 a 6 horas.

Capa de acabado

Lije el mortero con una lijadora mecanica y un disco de lija. Aspire el area completamente antes de aplicar Stonchem 600 Series Topcoat.
Mezcle la amina y la resina de Stonchem 600 Series Topcoat en un recipiente de mezcla de 5 galones usando un taladro de alta resistencia y
baja velocidad (400 a 600 rpm) con un mezclador Jiffy durante 2 minutos. Vierta el material sobre el suelo y extiéndalo con una escobilla de
goma dentada de 15 mil. Repase la zona con un rodillo de pelo medio para eliminar las lineas de la escobilla de goma. Cuando pase el rodillo,
utilice movimientos largos para disminuir la visibilidad de las lineas del rodillo. El espesor de la pelicula himeda del revestimiento es de 10 a
12 mil/250 a 300 micras. Compruebe el espesor con un medidor de pelicula himeda.

CURADO
La superficie de Stonchem 610 y Stonchem 600 Series Topcoat estara libre de pegajosidad en 4 a 6 horas a 70°F/21°C. El drea puede volver
a ponerse en servicio en 24 horas a 70°F/21°C. Las caracteristicas fisicas y quimicas definitivas se alcanzaran en 7 dias.

RECOMENDACIONES

o Aplicar sélo sobre soportes limpios, sanos, secos y debidamente preparados.

o La temperatura minima del ambiente y de la superficie es de 55°F/13°C en el momento de la aplicacion.

La temperatura ambiente maxima no debe superar los 32°C durante la aplicacion.

La temperatura del sustrato debe ser superior a 5°F/3°C por encima del punto de rocio.

Los tiempos de aplicacion y curado dependen de las condiciones ambientales y de la superficie. Consulte al Departamento de Servicio
Técnico de Stonhard si las condiciones no se ajustan a las directrices recomendadas.

PRECAUCIONES

e Evite el contacto con la amina y la resina Stonchem 610, ya que pueden provocar irritacion cutanea, respiratoria y ocular.

e Se recomienda el uso de acetona para limpiar derrames de resina Stonchem 610 o materiales aminicos. Utilice estos materiales
Unicamente siguiendo estrictamente los procedimientos de seguridad recomendados por los fabricantes. Elimine los materiales de
desecho de acuerdo con la normativa gubernamental.

e Asegurar la ventilacion mecanica en areas no ventiladas o espacios confinados.

o La seleccion de ropa y equipo de proteccion adecuados reducira significativamente el riesgo de lesiones. Se requiere ropa que cubra el
cuerpo, gafas de seguridad y guantes impermeables.

e En caso de contacto, lavar la zona con abundante agua durante |15 minutos y buscar atencion médica. Lavar la piel con aguay jabon.

e En caso de ingestion, acuda inmediatamente al médico. NO PROVOCAR EL VOMITO.



NOTAS

o Las fichas de datos de seguridad de Stonchem 610 estan disponibles bajo peticion.
e Encontrara informacion especifica sobre la resistencia quimica de Stonchem 610 en la Guia de resistencia quimica deStonchem

600 Series.

e Un equipo de ingenieros de servicio técnico esta a su disposicion para ayudarle con la aplicacion del producto o para

responder a preguntas relacionadas con los productos Stonhard.

e Las solicitudes de documentacion técnica o servicio técnico pueden realizarse a través de los representantes de ventas yoficinas

locales, o de las oficinas corporativas ubicadas en todo el mundo.

IMPORTANTE:

Stonhard considera que la informacién aqui contenida es verdadera y exacta a la fecha de su publicacién. Stonhard no ofrece ninguna garantia, expresa o implicita, basada en
esta literatura y no asume ninguna responsabilidad por dafios consecuentes o incidentales en el uso de los sistemas descritos, incluyendo cualquier garantia de comerciabilidad o
idoneidad. La informacion aqui contenida es solo para evaluacion. Asimismo, nos reservamos el derecho de modificar y cambiar los productos o la documentacion en cualquier

momento y sin previo aviso.
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